Inwestor: Powiat Sanocki
Powiatowy Zarzd Drog w Sanoku

REMONT NAWIERZCHNI DROG POWIATOWYCH

1. Nr 2205 R Czerte — Strachocina w miejscowsci Kostarowce mb 220
km 3+900 — 4+120

2. Nr 2235 R Sanok Dobra w miejscow&zi Mie¢dzybrodzie mb 600 km

9+800 — 10+400

Nr 2222 R Sanok — Liszna ul. Chrobrego mb 510 km @#80-0+990

. Nr 2220 R Mrzygtéd — Tyrawa Wotoska w miejscowsci Tyrawa
Solna, Siemuszowa, Hotuczkéw mb600 odcinkami km 16@-1+450,
4+100-4+300, 5+200-5+400, 5+950-6+100
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Gmina: Sanok, Tyrawa Wotoska

Stadium : Projekt wykonawczy

Spis zawartaci :

Czes$¢ opisowa
1. opistechniczny
2. orientacja skala 1:50000

Czes$¢ rysunkowa

1. Przekroje konstrukcyjne

Opracowat :



00 ~

Opis techniczny

REMONT NAWIERZCHNI DROG POWIATOWYCH

Nr 2205 R Czerte — Strachocina w miejscowséci Kostarowce mb 220
km 3+900 — 4+120

. Nr 2235 R Sanok Dobra w miejscow&ezi Miedzybrodzie mb 600 km

9+800 — 10+400

. Nr 2222 R Sanok — Liszna ul. Chrobrego mb 510 km @#80-0+990

Nr 2220 R Mrzygtdéd — Tyrawa Wotoska w miejscowsci Tyrawa
Solna, Siemuszowa, Hotuczkéw mb600 odcinkami km 16@-1+450,
4+100-4+300, 5+200-5+400, 5+950-6+100

Opis stanu istniepceqo

Parametry techniczne

Opis istniejacego stanu technicznego:

4.
5. odwodnienie rowem przydzaym wiagczanym do lokalnego potoku.

1. szerokd¢ pasa drogowego 12-18 m
2.
3. szeroké¢ poboczy 0,7 — 1,5 m gruntowe nieutwardzone bez

szerokd¢ jezdni 5-6 m

spadkéw poprzecznych odcinkami zaxage
przekrdj poprzeczny szlakowy



1.

[1. Opis planowanych prac

Wykonanie korekcyjnego frezowania nawierzchntudoicznej zgodnie

z przedmiarem robat.

2. Wykonanie skropienia istnigej nawierzchni bitumicznej asfaltem.

2.

Wykonanie warstwy profilujce; z masy mineralno
bitumiczne] warsty s$redniej grubéci 3 cm po zagszczeniu
szer. 5,0m w celu uzyskania normatywnych spadkoprzgzznych 2% na
prostych i 3 % na tukach.

. Wykonanie warstwy waizacej z masy bitumicznej warsiwgr. 4 cm po

zagzszczeniu szerokoi 5.0 m.

. Wykonanie utwardzenia poboczy materiatem kamienhyigc, niesort o

duzym wspoétczynniku zagszczania szerokoi 0,5 m obustronnidredniej
grubaici 5 cm z nadaniem spadku 5% od nawierzchni

. Technologia wykonania robot.

1. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno przycw frezarki

2. Skropienie emulgjasfaltova istniepcej nawierzchni bitumiczne) .

3. Wykonanie warstwy profilujco - wiazace] z mieszanki mineralno —
asfaltowe] grysowo zwirowej Il-go standardu — warstwa aiaca
§r. grubdci 3 cm po zagszczeniu.

4. Wykonanie warstwy wizacej grubdci 4 cm po zagszczeniu,
z mieszanki mineralno — asfaltowej grysowej.

Roziazenie rozktadarkami o parametrach uhhweiajacych uktadanie
cah szerokdcia jezdni ze wsfpnym zagszczeniem listw wibracyjm
| dogeszczenie walcami samojezdnymi.



5. Utwardzenie poboczy obustronnie materiatem kamiespgr 0,5m
z zagszczeniem walcem i nadaniem spadkéw rohde mechaniczne
lub reczne z zagszczeniem mechanicznym .

Technologe prowadzenia, wykonawstwa, kontrolowania i odbioru
robot zawieraja szczegoOtowe Specyfikacje Techniczne, ktore
stanowig integralng czgs¢ podpisanej umowy na wykonanie robot

V.  Wplyw inwestycji na srodowisko
Inwestycja zwazana z odbudoavdrogi nie wprowadzi istotnych zmian
w dotychczasowym korzystaniu gedowiska.
Zwickszenie ptynnéci jazdy spowoduje zmniejszenie emisji spalin do
atmosfery oraz zmniejszenie hatasu i drga

Uwagi koncowe

Wszelkie prace prowadzonesda zgodnie z przepisami BHP. Przed
przystpieniem do robét naky opracowd i zatwierdzé projekt
organizaciji ruchu na czas wykonywania remontu.

Sktadowanie materiatu z rozbiorki najeuzgodné z Zarzdca drogi.



